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PRILOZI NE-TEHNICKOG SAZETKA:
Prilog 1. Topografska karta Sireg podrucja
Prilog 2. Tehnoloska shema obrade
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1. uvoD

Ovim se poglavljem pokriva tocka A. stru¢ne podloge

Podrucje postojeceg postrojenja klaonice u sklopu Proizvodnog centra Industrija mesa, Perutnina
Ptuj-PIPO d.o.0. smjesteno je u Industrijskoj zoni Istok Grada Cakovca, adresa Rudolfa Steinera 5. Prema
generalnom urbanistickom planu Grada Cakovca lokacija predmetnog postrojenja smjestila se u izdvojenom
gradevinskom podrucju gospodarske namjene oznake I1 - proizvodna, preteZito industrijska.

U neposrednom okruZenju - kontaktnom prostoru podrucja postrojenja formirano je podrucje
gospodarske namjene unutar Industrijske zone Istok. Sjeveroistocno i sjeverozapadno od lokacije zahvata
smjesteno je podrucje poslovne namjene (oznaka K), jugoistono podrucje poslovne namjene - pretezito
usluzne (oznaka K1) te jugozapadno planirano podrucje proizvodne namjene (oznaka ).

Planiranom rekonstrukcijom pogona klaonice povecava se kapacitet proizvodnje trupala, odnosno
kapacitet obrade do 100 t/dan ¢ime je premasen prag za ishodenje okolisne dozvole prema Uredbi o
okoli$noj dozvoli.

Glavna djelatnost predmetnog postrojenja prema Prilogu I. Uredbe o okolisnoj dozvoli (,,Narodne novine”,
br.8/14i15/18) je:

6.4. (a) Klaonice kapaciteta proizvodnje trupala preko 50 tona na dan.

Ovim postupkom provodi se ishodenje okoliShe dozvole i definiranje uvjeta rada postrojenja
klaonice s ciljem sto manjeg utjecaja predmetnog postrojenja na sastavnice okolisa.
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2. OPIS POSTROJENJA | DJELATNOSTI KOJU OPERATER OBAVLIA U POSTROJENJU

Ovim se poglavljem pokriva tocka C. strucne podloge

Glavna djelatnost predmetnog postrojenja je klaonica koncipirana za klanje brojlera, tj. obrada trupala
kapaciteta 100 t/dan (58 000 peradi na dan), a ukljuuje sljedece aktivnosti:

Prijem brojlera na klanje (oznaka 1, prilog 3)

Izraduje se plan klanja s razmacima od oko 2 sata, brojleri se dovoze na klanje pomocu transportnih vozila u
plasticnim gajbama gdje je utovareno 10-15 komada brojlera, a s ciljem Sto kradeg zadrZavanja na lokaciji
klaonice. Do 12 sati prije klanja prestaje se s hranjenjem kako bi se smanjio neprobavljeni sadrzaj u Zelucu i
nastanak otpada (RDNRT SA, poglavlje 5.1.3., tocka 1). Prije prihvata, na lokaciji nadstresnice za prihvat i
pregled peradi provjerava se da li ima povecanog uginuca ili vidljivih ozljeda. Istovar se vrsi na predvidenom
ogradenom i natkrivenom prostoru uz prozracivanje ventilatorima i hladenje zamagljivanjem prema potrebi
za vrijeme ekstremnih vrucina.

Tehnoloski proces pocinje vadenjem peradi iz transportnih gajbi i njihovim vjeSanjem na lire okrenutim
glavom prema dolje. Isto se vr$i u zamracenom prostoru uz obvezno upaljena plava svijetla koje umiruje
perad i ¢cime se sprjeCava nastanak prasine (RDNRT SA, poglavlje 5.2.2., tocka 1)

Omamljivanje brojlera (oznaka 2, prilog 3)

Omamljivanje Zivotinja vrsi se u poc¢etnom dijelu klaonice pomodu visokofrekventne struje (do 1 500 Hz) u
vodenoj kupelji. Glava peradi prolazi kroz kupku u kojoj se nalazi aktivna elektroda te elektri¢na struja
prolazi kroz perad sve do lira, ukljucuje se mlaz koji osigurava bolji kontakt lire s brojlerima.

Klanje i iskrvarenje (oznaka 3, prilog 3)

Klanje se obavlja u visecem poloZaju automatskim nozem, tako da puz najprije fiksira vrat brojlera te noz na
odredenoj podesivoj visini i dubini zarezuje samo vratne Zile i zapocinje proces iskrvarenja trupova u
bazenu. Rezanje vratnih Zila mora uslijediti unutar 15 sekundi od omamljivanja. Brzina linija klanja
podesena je kako bi trupovi iskrvarili tijekom 3 — 5 minuta.

Krv se putem vakuum pumpe zasebno transportira u tankove za krv gdje se provodi vizualna kontrola s
ciliem sprjecavanja prolijevanja (RDNRT SA, poglavije 5.1.1., tocka 9; poglavije 5.2., tocka 4). Krv se
svakodnevno predaje ovlastenoj pravnoj osobi na daljnju obradu i zbrinjavanje. Na podovima se nalaze
sifoni, odvodne kanalizacijske reSetke sa mreZicom cime se sprjeava ulazak krutih tvari u kanalizacijski
sustav (RDNRT SA, poglavlje 5.1.1. tocka 7; poglavlje 5.1.5., tocka 2).

Sterilizacija noZeva vrsi se u kupelji sa grijanom vodom u izoliranoj izvedbi sterilizatora (RDNRT SA, poglavlje
5.2., tocka 7)

Obrada trupla nakon iskrvarenja (Oznaka 4, prilog 4)

Tehnoloski postupci obrade trupala nakon iskrvarenja obuhvacdaju: Surenje i cupanje perja, odvajanje glave i
nogica, evisceraciju, pranje trupova, odvajanje vratova i vratne koZice te odvajanje i obradu iznutrica.

Surenje se odvija uranjanje trupova u ugrijanu vodu $urionika (48 - 53 °C) nakon ¢ega se automatskim
konvejerom vode kroz automatski cupac perja. Svi dijelovi cupaca su mobilni, Sto omogucava
prilagodavanje stroja velicini trupova. U tehnoloskom postupku iz vode nastale Surenjem perje se izdvaja na
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postojecim separatorima perja te se preostalu vodu prikuplja u bazenu za recirkulaciju i koristi ponovno u
sustavu za transport perja koji se prikupljanje u spremnike perja (RDNRT SA, poglavlje 5.2.2., tocka 7).

Glava se odvaja automatski tako da je na konvejerskoj liniji puz uhvati i postupnim navlaéenjem se odvaja,
izvlacdedi pritom i traheje u voljku. Otkinuti dijelovi (glava jednjak i traheja) transportiraju se putem
vakuuma u kontejner za animalnu tvar.

Odsijecanje nogica vrsi se strojno, rezom u koljenom zglobu s odstupanjem +/- 5 mm. Trupovi se dalje
prevjesavaju na liniju evisceracije, a nogice na lirama ostaju i odlaze kroz stroj za skidanje nogica te pranje i
skladiStenje nogica.

Sa konvejera pili¢i padaju na transportnu traku gdje dvije radnice odvajaju trupove koji nisu za daljnju
preradu (tehnoloski Skart), a ostale odgovarajuce trupove vjesaju na lire viseceg transportnog sistema linije
za evisceraciju. Konvejerska linija prolazi prvo strojem za otvaranje kloake, a nastavlja se strojem za
evisceriranje. Posebno oblikovana Zlica ulazi pored prethodno zarezane kloake u torakoabdominalnu
Supljinu te izvlaci iz nje unutarnje organe i automatski ih predaje na liniju za iznutrice.

Pranje trupova vrsi se strojno. Isti se peru iznutra na taj nacin da posebno konstruirana cijev s diznama ulazi
unutar trupa, te pod visokim pritiskom ispere trup iznutra. Takoder se trup pere izvana vodom pod
pritiskom (RDNRT SA, poglavlje 5.2.2., tocka 6 i 8).

Vratovi i vratne koZe se odvajaju strojno. Vratovi padaju u plasti¢ne sanduke te se odvoze na suho hladenje.
Vratne koZe takoder se odvajaju strojno, rezu se i skupljaju u plasti¢nu bijelu "lodnu" - nosiljku i odnosi na
daljnju preradu.

Odvajanje jetre, slezene i srca vrsi se ru¢no te se vodenim transportom odvode u chiller na hladenje. Zeluci
se strojno odvajaju, peru i ru¢no na stroju za odvajanje kutikula, detaljno Ciste od ostatka hrane. Ukoliko
nije dovoljno, Zeluci se dodatno ciste pomoc¢u malih noZeva te vodenim transportom odlaze u chiller na
njihovo hladenje.

Pranje peradi vrsi se strojno sa posebno konstruiranim cijevima s diznama koje ulaze unutar trupa te izvan
trupa vodovodnom vodom pod tlakom od 3 bara (RDNRT SA, poglavlje 5.2.2., tocka 8).

Nusproizvodi Zivotinjskog podrijetla se kontinuirano odvojeno prikupljaju duZ linije klanja i odvoze
vakuumom i vodenim transportima u predvidene spremnike te svakodnevno odvoze na daljnju obradu
(RDNRT SA, poglavlje 5.2., tocka 3).

Na ulazu i izlazu zraka iz svih prostorija klaonice primjenjuju se filtri za prociS¢avanje zraka. Tekucim
odrzavanjem reguliran je nadzor ventilacijskog sustava kao i zamjena filtra prema preporuci proizvodaca ili
kod zapunjenja (RDNRT SA, poglavlje 5.2., tocka 10).

Hladenje (oznaka 5, prilog 3)

Hladenje piledih trupova vrsi se u tunelu strujom hladnog zraka. Hladenje se provodi u dvije faze. Prva faza
je faza infra hladenja, gdje se intenzivno hladi povrsina trupova radi spre¢avanja rasta bakterija na povrsini
trupova. Brzina strujanja zraka je 12 m/s. Druga faza je faza ekvalizacije, odnosno, izjednacavanja
temperature unutar trupa. U drugoj fazi brzina strujanja zraka je 2 - 3 m/s. Temperatura tunelskog hladenja
trupova iznosi maksimalno + 3°C.

Hladenje pilecih iznutrica vrSi se hladenjem u tunelu poradi sprecavanja isusivanja. lznutrice koje su
smjestene u lodni, slazu se na kolica za hladenje te se stavljaju u prostor za hladenje, na temperaturu od -
2°C do 0° C. Iznutrice se rashladuju na temperaturu od 0°C do +3 °C.
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Sustav upravljanja hladenjem redovito se kontrolira od strane sluzbe odrzavanja kako bi se izbjegla suvisna
potrosnja energije (RDNRT SA, poglavlje 5.1.1., tocka 12). Na minus komorama ugradena su brzopotezna
vrata s automatskim zatvaranjem. Na svim komorama dodatna su postavljene plasticne zavjese za
sprjeCavanje prolaza topline s ciliem smanjenje potrosnje energije za hladenje i povecanje energetske
ucinkovitosti (RDNRT SA, poglavlje 5.1.1., tocka 14).

Pakiranje gotovih proizvoda (oznaka 6, prilog 3)

Trupovi se pakiraju u tri oblika: na podlozak, u vrecici i u rinfuzi. Trupovi se pakiraju po odredenim
kategorijama, koje moraju biti istaknute na deklaraciji proizvoda. Pileci rasjek pakira se kao rinfuza i na
podloske.

Za pakiranje se koriste plinovi: kisik (O3), uglji¢ni-dioksid (CO,) i dusik (N,). Za etiketiranje i vaganje koristi se
vaga koja je smjestena na kraju svake linije proizvodnje, koja vaze podloske, ispisuje deklaraciju i etiketira
podloZak. Za laksu i brzu komunikaciju s vagama instaliran je softwerski program za prijenos podataka i
kreiranje etiketa prema vagama.

Pranje i dezinfekcija gajbi/sanduka (oznaka 7, prilog 3)

Nakon vjesanja brojlere o lire, slijedi dezinfekcija metalnih sanduka i/ili plasti¢nih gajbi koje se peru strojno
propustanjem kroz tunel za pranje. Oprane gajbe dodatno se ispiru miniwash-om sa otopinom
dezinficijensa.

Lodne se peru u proto¢nom stroju za pranje i dezinfekciju lodni u prostorijama praonice. Stroj se sastoji od
vise sekcija kroz koje lodna prolazi kontinuirano pri cemu se prema redoslijedu vrsi pranje i dezinfekcija te
ispiranje. Ciste lodne se odvoze na ponovnu upotrebu u proizvodni pogon.

Provodi se suho ¢iS¢enje radnih povrSina i uklanjanje krutih tvari s reSetaka odvodnih kanala (RDNRT,
poglavlje 5.2., tocka 5), nakon ¢ega se kompletni pogon i uredaiji Ciste centralnim niskotlacnim pranjem, CIP
— clean in place sustav koji omogucuje ustedu vode spram visokotlacnih uredaja (RDNRT SA, poglavlje
5.1.1., tocka 8; poglavlje 5.1.4. tocka 1).

Ci$¢enje predmetnog postrojenja Cisti se prema standardnim sanitacijskim operativnim postupcima gdje je
jasno navedena ucestalost, sredstva za CiSéenje, zaduZene osobe te nacin vodenja evidencije o istome.

Direktno povezane djelatnosti:

Pogon prerade mesa kapaciteta 34 000 kg/dan ili 8 000 t/god (oznaka B, prilog 3)

Meso namijenjeno preradi se strojno iskoStava i po potrebi se zamrzava i pakira u PE foliju i kartonske kutije
i skladisti u hladnjaci do upotrebe ili se otprema izravno na dalju preradu. Ovisno o kona¢nom proizvodu,
meso se obraduje razli¢itim postupcima strojne obrade: usitnjavanjem, mijeSanjem, dodavanjem soli,
zacina i aditiva, salamurenjem, hidriranjem i/ili masiranjem te nadjeva u ovitke. Nadjeveni poluproizvodi se
dalje toplinski obraduju (barenjem, kuhanjem, dimljenjem, pecenjem) i nakon hladenja otpremaju na
skladiStenje ili pakiranje. Na pakiranju se proizvodi po potrebi slazu na podloske ili vakuumiraju, etiketiraju i
slazu u kutije za otpremu.

Kotlovnica/energana (oznaka KT, prilog 3)

Instalirana su dva parna kotla TPK Orometal na prirodni plin, snage 1,635 MW i 2,09 MW, srednji uredaji za
loZenje za pripremu tehnoloske pare za potrebe klaonice i grijanje prostorija (ispusti ZI-1 i ZI-2, prilog 3).
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Strojarnica rashladnog postrojenja (oznaka RP, prilog 3)

Instalirano je pet NHs; kompresorskih agregata. NH; sistem se sastoji od dva kruga hladenja-12°C i -42°C
sa kojim hladimo neposredno ili posredno radne prostorije i komore.

vev 7

Uredaj za procis¢avanje industrijskih otpadnih voda (UPOV, prilog 3)

Otpadne industrijske vode se prociS¢avaju prije ispusStanja na vlastitom uredaju fizikalnim postupcima. Sve
industrijske otpadne vode skupljaju se u pogonu odvojeno od sanitarnih i odvode na vlastiti uredaj za
procis¢avanje otpadnih voda, na primarno cisS¢enje (RDNRT SA, poglavije 5.1.5, tocka 1). Na uredaju za
prociS¢avanje otpadnih voda mehanicki se odvajaju masti i krupne necisto¢e (RDNRT SA, poglavije 5.1.5.,
tocka 3), a zatim procesima koagulacije, flokulacije i flotacije (koriStenjem Zeljeznog klorida i natrijeve
luZine) izdvaja znacajni dio suspendiranih i otopljenih organskih onecis¢enja (RDNRT SA, poglavlje 5.1.5..
tocka 4). Oborinske i sanitarne otpadne vode ispustaju se direktno u sustav javne odvodnje (RDNRT SA,
poglavlje 5.1.1, tocka 5).

Proizvodi i poluproizvodi proizvedeni u postrojenju:

Opis proizvoda i

poluproizvoda Proizvodnja (t/godini)

Postrojenje Proizvodi i poluproizvodi

13.393.074,56 kg komercijalnog mesa | Svjeze i smrznuto

PC - Industrija 602.132,82kg meso, upakirano 18.801.423,59 kg
mesa mesa A klase za doradu kao rinfuza, mesa ukupno
4.806.216,21 kg poluproizvoda podlozak ili vredica

3. POPIS SIROVINA, POMOCNIH MATERIJALA | DRUGIH TVARI, TE PODACI O ENERGHI KOJA CE SE
KORISTITI ILI STVARATI U POSTROJENJU

Ovim se poglavljem pokriva tocka D. strucne podloge

Sirovine koje se koriste na lokaciji proizvodnog pogona u Cakovcu:

. Tehnicka Sirovine, sekundarne sirovine i . . Godisnja potrosnja
Broj s . Opis i karakteristike
jedinica ostale tvari (t)
1. pili¢i za klanje 17 166
2. Pogon prerade plastika (PET) pakiranje gotovih 73,85
3. mes.,a L. papirnata i kartonska ambalaza | proizvoda 474,37
Pakiranje i - — -
4. plastika (ostali polimeri) 86,21
vakuum ~ p
5. . plasti¢ne vrecice 3,67
proizvoda
6. CO; R 130,95
7. 0, tzi?:acﬁ'.:"” 2 45,69
8, N, pakirani 96,84
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Potrosnja goriva i energije:

Ulaz energije i goriva Godisnja potrosnja
gorivo - prirodni plin 521.696 m?
kupljena elektri¢na energija 5.657.163 kWh

4. NAJBOLJE RASPOLOZIVE TEHNIKE KOJE SE PREDLAZU KAO UVJETI OKOLISNE DOZVOLE

Ovim se poglavljem pokriva tocka H. strucne podloge

U svrhu usporedbe s najboljim raspoloZivim tehnikama koristen je referentni dokument o najboljim
raspoloZivim tehnikama za klaonice i postrojenja za obradu Zivotinjskih nusproizvoda (Reference Document
on Best Available Techniques in the Slaughterhouses and Animal By-products Industries), RDNRT SA, 2005.

Najbolje raspoloZive tehnike koje se u postrojenju primjenjuju kao procesne tehnike i nacin njihove
primjene opisane su u poglavlju 2.

Osim navedenogq sljedece najbolje raspoloZive tehnike predlazu se kao uvjeti dozvole:

Primjena i odrzavanje/azuriranje sustava upravljanja okoliSem prema medunarodnoj normi ISO 14001 —
RDNRT SA, poglavlje 5.1.1., toc¢ka 1

Provodenje edukacija djelatnika prema Planu osposobljavanja za djelatnike klaonice i prerade za tekucu
godinu - RDNRT SA, poglavlje 5.1.1, tocka 2

Primjena Godisnjeg plan odrZavanja te voditi zapise o postupanju - RDNRT SA, poglavlje 5.1.1, tocka 3

Pracenje koli¢ina crpljenih te vodenje evidencija o koli¢inama utroSene vode - RDNRT SA, poglavlje 5.1.1,
tocka 4

Pracenje potroSnje energije i mjere energetske ucinkovitosti prema certificiranom sustavu ISO 14001 i
Sustavu upravljanja energijom. Jednom godiSnje razmatrati ucinke proizvodnje - RDNRT SA, poglavlje 5.1.1.,
tocka 11

Primjena mjera i tehnika za sprjecavanje ulaska krutog otpada i animalnih tvari u sustav odvodnje otpadnih
voda - RDNRT SA, poglavlje 5.1.1., tocka 7

Primijeniti suho CiS¢enje postrojenja i suhi transport nusproizvoda nakon c¢ega primijeniti ¢iSéenje pod
pritiskom, kao i standardne sanitacijske postupke - RDNRT SA, poglavlje 5.1.1., tocka 8

Zivotinjske nusproizvode svakodnevno odvoziti s lokacije postrojenja na daljnju obradu - RDNRT SA,
poglavlje 5.1.1., tocka 20

Primjena mjera i tehnika, te procedura za upravljanje neugodnim mirisima - poglavlje 5.1.1., RDNRT SA,
tocka 21

Primjena mjera i tehnika, te procedura za upravljanje bukom - poglavlje 5.1.1., RDNRT SA, tocke 24 i 25

Industrijske otpadne vode obradivati na vlastitom uredaju za procis¢avanje otpadnih voda odvajanjem
krutih Cestica, ulja i masti te primjenom procesa koagulacije, flokulacije i flotacije - RDNRT SA, poglavlje
5.1.5.tocke 2,3i4
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Pracenje emisija industrijskih otpadnih voda nakon obrade na uredaju za procis¢avanje otpadnih voda, a
prije ispusta u sustav javne odvodnje te vodenje evidencija o postupanju - RDNRT SA, poglavlje 5.1.5., tocka
13

Vodu od Surenja ponovno koristiti (recirkulirati) u sustavu za transport perja - RDNRT SA, poglavlje 5.2.2.,
tocka 7

Primjena mjera i tehnika za pracenje i nadzor koristenja ventilacije klaonice - RDNRT SA, poglavlje 5.2.,
tocka 10

Ponovno koristiti temperaturu iz rashladnog postrojenja za predgrijavanje vode u kotlovnici - RDNRT SA,
poglavlje 5.1., tocka 15

5. OPIS IZVORA INDUSTRUSKIH EMISLJA I1Z POSTROJENJA | MONITORING
Ovim se poglavljem pokriva tocka H. strucne podloge

5.1. Emisije u zrak

Instalirana su dva parna kotla TPK Orometal na prirodni plin, snage 1,635 MW i 2,09 MW, srednji uredaji za
loZenje za pripremu tehnoloske pare za potrebe klaonice i grijanje prostorija. Monitoring emisija u zrak
provodi se jednom u dvije godine prema Uredbi o granicnim vrijednostima emisija onecis¢ujucih tvari u zrak
iz nepokretnih izvora (NN 42/21).

Mjerene emisije u zrak iz predmetnog postrojenja:

Oznaka ispusta prema prilogu 3 Oneciséujuca tvar Podaci o emisijama
. dimni broj 0
th\;epf?;g?\;?lz TPK Orometal, ugljikov monoksid CO 0,0 mg C/m3,
! oksidi dudika NOy izrazeni kao NO, 123,3 mg NO,/m?,
ZI2 — parni kotao TPK Orometal, | dimni broj 0
snage 2,09 MW ugljikov monoksid CO 0,0 mg C/m3,
oksidi dusika NOy izrazeni kao NO; 64,9 mg NO,/m?3,

5.2. Emisije u vode

Otpadne industrijske vode se prociS¢avaju prije ispusStanja na vlastitom uredaju fizikalnim postupcima. Sve
industrijske otpadne vode skupljaju se u pogonu odvojeno od sanitarnih i odvode na vlastiti uredaj za
procis¢avanje otpadnih voda, na primarno cis¢enje. Na uredaju za procis¢avanje otpadnih voda mehanicki
se odvajaju masti i krupne necistoce, a zatim procesima koagulacije, flokulacije i flotacije (koriStenjem
Zeljeznog klorida i natrijeve luzine) izdvaja znacajni dio suspendiranih i otopljenih organskih onecisc¢enja.

Prema rezultatima mjerenja emisija oneciséujucih tvari u vode te sukladno Pravilniku (NN 26/20) i Odluci o
odvodnji otpadnih voda na podruéju aglomeracije Cakovec (Sluzbeni glasnik Medimurske Zupanije, broj
16/14) moze zakljuciti da su prociséene industrijske otpadne vode u skladu s propisanim grani¢nim
vrijednostima emisija otpadnih voda. Ucestalost mjerenja emisija je Cetiri puta godisnje sukladno izdanoj
vodopravnoj dozvoli (RDNRT SA, poglavlje 5.1.5. tocka 13)

Sanitarne i oborinske otpadne vode izravno se ispustaju u mje3oviti sustav javne odvodnje grada Cakovca
zajedno s prociséenim industrijskim otpadnim voda (ispust K1, prilog 3).
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Rezultati mjerenja emisija proci$é¢enih otpadnih voda prije ispusta u sustav javne odvodnje grada Cakovca:

wivg i o Koncentracije poslije obrade
Oneciséujuca tvar

(mg/1)
pH vrijednost 8,1
temperatura 9,0
taloZive tvari <0,1
ukupna suspendirana tvar 7,2
BPK5 14
KPKCr 45,2
uk. ulja i masti <5
AOX < 0,05
uk. fosfor 0,21
uk. klor 0,09
uk. dusik 14,7
amonij 0,51

5.3. Emisije buke

Provedeno je mjerenje emisija buke ¢ime je dokazano da emisije buke kod redovnog rada postrojenja
zadovoljavaju vrijednosti Pravilnika o najvisim dopustenim razinama buke s obzirom na vrstu izvora buke,
vrijeme i mjesto nastanka (Narodne novine br. 143/21) stoga nije potrebno provoditi dodatne mjere za
smanjenje buke na predmetnom postrojenju.

Rezultati mjerenja emisija buke na lokaciji predmetnog postrojenja:

Vrijednost ekvivalentne razine buke LAeq u dB u nadziranom podrucju

Dan Noc¢

Lokacija mjerenja Najvisa dopustena Izmjerena Najvisa dopustena Izmjerena
vrijednost vrijednost vrijednost vrijednost

MM 1 — skladisni
prostor u objektu sa - 86,2 - 86,1
protocnim tunelom

MM 2 —juZna granica
parcele prema
proizvodnji sto¢ne
hrane

80 65,0 80 64,1

MM 3 —istocna
granica parcele prema 80 69,1 80 67,2
Unimeru

MM 4 — zapadna
granica parcele (ulaz 80 69,1 80 67,2
za kamione

MM 5 —sjeverna
granica parcele 80 68,8 80 68,1
(kompresori)
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